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TSXCBYK9/TSXCBY 1000/ TSX CBY ACC10
Présentation/Presentation

Important  N'utiliser que du cable TSXCBY 1000
etdesconnecteurs TSXCBY K9.
Only use a TSX CBY 1000 cable and
TSXCBY K9 connectors.

Les cordons obtenus peuvent étre utilisés seuls ou avec des cordons pré-équipés de
connecteurs (référencés TSX CBY xxxK)d'indice aumoinségala02 .lls permettentde
cablerdes configurations Premium d'unelongueur maximale de 100 metres

The cables can be used alone or with cables already fitted with connectors (reference
TSX CBY xxxK) with an index of at least 02 . They can be used to wire Premium
configurations overamaximum length of 100 meters

1 Cable TSXCBY 1000 (touretde 100m)/TSX CBY 1000 cable (100 mreel)

2 Lotde2connecteurs9points TSXCBY K9/ Setof 2 TSX CBY 9 9-pin connectors
2a Corpsduconnecteur/ Connector body

2 Contacts/Pins

2c Capotdeblindage interne/Internal shielding cover

2d Capotdeblindage externe/External shielding cover

2e Ferrule/Ferrule

2f Capotplastique avec 2 vis de montage / Plastic cover with 2 fixing screws

Outils nécessaires/Tools Required

1 KitTSXCBY ACC10 (2 pinces asertiretune plume)
Kit TSXCBY ACC10 (2 crimping pliers and an extraction tool)
1 Testeurde cordon (fourniavecle touretde cable TSX CBY 1000)
Cabletester (included withthe TSXCBY 1000 cable reel)
1 Ohm-metre (ou multimétre) numérique/ Digital ohmmeter (or multimeter)
1 Pince adénuder/Wire stripper
1 Pairede ciseaux ou pince coupante/ Pair of scissors or wire cutters
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TSXCBYK9/TSXCBY 1000/ TSXCBY ACC10
‘Préparation du cable/Preparing the cable

1

Positionner le capot plastique sur le cable.
Putthe plastic coveronthe cable.

Positionnerlaferrule surle cable.
Puttheferrule onthe cable.

Enleverlagaine externe ducable sur25mm.
Remove 25 mmofthe cable external sheath.
Retrousserlatresse de masse pardessusla
gaineexterne.

Roll the grounding braid back over the
externalsheath.

Ouvrirlefeuillard puis I'enlever enle coupant
avecdesciseaux.

Openandremove the sleeve by cuttingitwith
scissors.

ciseaux..
Remove the tape by cutting it with scissors.

Détorsader les paires de conducteurs.
Untwistthe conductor pairs.
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TSXCBYK9/TSXCBY 1000/ TSX CBY ACC10

Sertissage des contacts/ Crimping the pins
1 Dénuderle premier conducteursur2,5a3
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mm. Lajauge des conducteurs estAWG 22.

Stripthe firstconductor back by 2.5to 3mm.
The conductor gauge is AWG 22.

Enleveruncontactde labande, enprenant
soinde ne pastordre celui-ci.

Remove apinfromthetape, takingcarenot  Ech.1/Scale1 u

to twistit. 2,5mm
Prendre d'une main la petite pince a sertir
(possédant 3 empreintes), en |'orientant @

surle petitlevier placé entre les poignées.

Hold the small crimping pliers (with 3
recesses) in one hand with the markings
facing you. Openthe pliers by gripping the

handles atthe bottom or using the smalllever
betweenthe handles.

marquage face a soi. Ouvrir la pince en
serrant les poignées afond ouenagissant k

Prendre le contact dans l'autre main, en
I'orientant partie a sertir face a soi.

Holdthe pininthe other hand, withthe endto
be crimped facing you.

plaque/

Introduire le contact par l'arriere dans I'al-
véole centrale de la pince (marquée 0.20/
0.56). Prendre soin de positionner les lan-
guettes du contactacheval surla petite pla-
quedelapince.

Coming fromthe back, insertthe pinintothe
central slotonthe pliers (marked 0.20/0.56).
Ensure that the pin tabs overlap the small
plateonthe pliers.

Fermer la pince d'un cran, de maniere &,
maintenir le contactsans I'écraser.

Closethepliersone notchsoastoholdthe pin
inplace withoutcrushingit.
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Introduire le fil dénudé dans le contact et
'amenerenbutée.

Insertthe stripped wire into the pinasfaras
itwill go.

Sertirle contacten serrantles poignées jus-
qu'audéclenchementde lacrémaillere.

Crimpthe pinby closing the handles untilthe
rackclicks into place.

Vérifierlaqualité du sertissage entenantle
conducteur et en tirant légerement sur le
contact.

Checkthe quality of crimping by holding the
conductorand pulling lightly onthe pin.
Répéterlesopérations 1a9, pour chacun
des8autresconducteurs.

Repeatoperations 1to9, foreach ofthe other
8conductors.
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TSXCBYK9/TSXCBY 1000/ TSX CBY ACC10
Montage du connecteur/Mounting the Connector

1 Positionnerchaque contactafond dans son
alvéole. Pour cela, tenirle corps du connec-
teur perpendiculaire au cable.

Respecter le code des couleurs et position-
ner d'abord les contacts 6 a9 puis les con-
tacts1a5.

Position each pinsecurelyintoits slot. Todo
this, hold the connector body atrightanglesto
thecable.

Take caretorespectthe color codingand to
position pins 6to 9 before pins1to 5.

2 \Vérifierquetouslesfils constituantlatresse
demasse sonttoujours retroussés par des-
suslagaineducable.

Checkthatallthe wiresinthe grounding braid
are stillrolled back over the cable sheath.

3 Accrocherau corps duconnecteur le capot
deblindageinterne (possédant2 dentsd'ac-
crochage), puis le faire pivoteren butée.
Attach the internal shielding cover (which
has 2 hooked teeth) to the connector body,
thentiltitinto position.

4 Accrocheraucorps du connecteur le capot

deblindage externe (possédant3dentsd‘ac-
crochage), puis le faire pivoter pour I'encli-
quetersurle capotde blindageinterne. Pen-
dantcette opération, faire attentionde ne pas
pincerunconducteur.

Attach the external shielding cover (which
has 3 hooked teeth) to the connector body,
thentiltitto clipitonto the internal shielding
cover. Whendoingthis, take care notto catch
aconductor.

5 Dégagerlatresse de masse etlareplier sur
les capots de blindage métalliques.

Release the grounding braid and fold itback
overthe metal shielding covers.

Coté cablage/Wiringend

®

Vue coté cablage/ View of wiring end

0504 O3 02 O
09 08 O7 Ob

Pin 5 4 3 2 1

Brown Orange Green Grey Purple

MarronOrange Vert ~ Gris  Violet
Pin 9 8 7 6
Yellow Blue  White Red
Jaune Bleu Blanc Rouge
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Faire glisser la ferrule jusqu'en butée, par
dessuslatresse de masse etles capots de
blindage.

Slide the ferrule as far as it will go over the
grounding braid and the shielding covers.

Controle du cordon / Checking the Cable

Apres cablage des 2 extrémités du cable / After wiring both ends of the cable

1

Vérifier visuellement et sur chaque connecteur que les 9 contacts sont correctement
positionnés dans le corps du connecteur (un contact mal engagé estenretraitdes autres
contacts).

Carry outavisual check of each connectorto ensure thatall 9 pins are positioned correctly
inthe body of the connector (a pinisinserted incorrectly ifitis notin line with the others).

Connecterle module "CBY TestZ" dutesteur aune extrémité du cordon.
Connecttestermodule "CBY TestZ"toone end ofthe cable.

Connecter le module "CBY Test T" sur la deuxieme extrémité du cordon et mesurer la
résistance entreles 2 pointsde test:

Connectmodule "CBY Test T"to the other end of the cable and measure the resistance
betweenthe 2 testpoints:

2000 Q 2100 Q 2800 Q 2900 Q

Pa OK Pb Pbm Pb

. 2000...2100Q, le cablage estcorrect ,
. sinon, ilyaunprobléeme:
Pa)  <2000Q, desconducteurs sontinversés ou en court-circuit,
Pb)  >2100Q,aumoinsunconducteur nefaitpas contact,
Pbm) 2800...2900Q, le plus souvent, le blindage du cable n'estpas en contactavecle
corpsdes connecteurs.
. 2000...2100Q, thewiringiscorrect
. Otherwise, thereisaproblem:
Pa)  <2000Q, conductorsare reversed or are short-circuiting,
Pb)  >2100Q, atleastone conductoris not making contact,
Pbm) 2800...2900Q, usually, the shield of the cable is notin contact with the body of the
connectors.

4 Récupérer les modules du testeur. Sile testindique un probleme, corriger le défaut (se

reporter ci-apres).
Removethetester modules. Ifthe testindicates a problem, correctthe fault (see nextpage).
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TSXCBYK9/TSXCBY 1000/ TSX CBY ACC10
Correction d'un contactinversé/ Correcting areversed pin

Si2contacts sontinversés:
. ouvriravec précaution les capots de blindage,
. utiliserlamoitié rouge de laplume dukit TSXCBY ACC10, afin de sortirles contactsinversés.
Pourcela:
- passer la partie métallique de I'outil autour du conducteur,
- enfoncerl'outil dans le corps du connecteur jusqu'en butée,
- sortirle conducteur avec son contact, entirantle conducteur vers l'arriére.
If2pinsarereversed:
. Openthe shielding covers carefully.
. Usethered half of the extraction toolin kit TSX CBY ACC10to remove the reversed pins. To
dothis:
- Passthe metal end of the tool around the conductor.
- Pushthetoolinto the body of the connector as far asit will go.
- Extractthe conductorandiits pin by pulling the conductor backwards.

coté cablage /wiringend

rouge/red
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Sertissage de la ferrule / Crimping the ferrule

1 Prendred'une mainlagrande pince asertir mémenplan/
(possédant 2 empreintes), en l'orientant sameplane
marquage face a soi. Ouvrir la pince en
serrantles poignéesafond ouenagissantsur
le petitlevier placé entre les poignées.
Pendantles opérations de sertissage de
laferrule, tenirlapince dansle méme plan
que le capotde blindage

Take the large crimping pliers (with 2
recesses) in one hand with the markings
facing you. Open the pliers by gripping the
handles atthe bottom or using the smalllever
betweenthe handles.

Whencrimpingthe ferrule, hold the pliers
inthe same plane as the shielding cover

2 UtiliserI'empreinte repérée A pour sertir la

ferrule (recouvrantlatresse de masse etles sertissage/
capotsdeblindage). crimping
Pour cela, mettre en place la ferrule dans @

I'empreinte Aetserrerles poignéesjusqu‘au
déclenchementdelacrémaillére.

Use the recess marked A for crimping the
ferrule (covering the grounding braid and the
shielding covers).

Todothis, place theferruleinrecess Aand
grip the handles until the rack clicks into
place.

bavurede
sertissage/
crimping
mark
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TSXCBYK9/TSXCBY 1000/ TSX CBY ACC10

Finitiondu connecteur /  Finishing the connector

1

Mettre en place le capot plastique sur le
connecteur assemblé. Pour cela, placerle
corps duconnecteur surune surface plane et
exercer une pression suffisante surlesenco-
ches latérales du capot pour que celui-ci
recouvre lapartie plane du corps du connec-
teur.

Place the plastic cover on the assembled
connector. Todothis, place the body of the
connectoronaflatsurface and exertsufficient
pressure onthe side portions of the cover for
itto coverthe flat part ofthe connector body.

Mettre en place les 2 vis de montage.
Insertthe 2 fixing screws.

Répéterles opérations de sertissage de la
ferrule etde montage du capotplastique pour
le deuxiéme connecteur.

Crimp the ferrule and mount the plastic
mounting cover on the second connectorin
thesameway.

Refaire une deuxieme fois le contréle du
cordon (voir procédure décrite précédem-
ment).

Checkthe cableagain (followingthe procedure
described earlier).
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Schneider Automation Inc.

One High Street

North Andover, MA 01845

Tel.: (1) 508 794 0800 - Fax: (1) 508 975 9010

Schneider Automation S.A.

245, route des Lucioles - BP 147

F-06903 Sophia Antipolis

Tel.: (33) (0)4 92 96 20 00 -Fax: (33) (0)493 65 37 15

Schneider Automation GmbH
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