ALBERO A CAMBIO RAPIDO PER SEGHE A TAZZA

Quick change arbor for bimetal hole saws/Mandrin & changement rapide pour scies
cloches bimétalliques/Eje de cambio rdpido para sierras de corona bimetdlicas/
Mandril de troca rapida para serras de trépano bimetdlicas

BIMASTER
DENTE RINFORZATO
n REINFORCED TOOTH

d 30% PIU VELOCE
309 FASTER

FORI PERFETTI
PERFECT HOLES

ULTRA RAPIDO

SISTEMA DI AGGANCIO /"(7
ULTRA-FAST LOCKING SYSTEM 5§TER

Adattatori universali

1/27 X 20 UNF

5/8” X 18 UNF

Montabili sulle seghe di tutte
le marche da 14 a 305 mm

Universal adaptors
1/27 X 20 UNF

5/8” X 18 UNF

Installable on all brands hole
saws from 14 to 305 mm

Due punte Pilota
=3

L95 mm

L 105 mm

Incluse nella confezione

Two pilot twist drills
=3

L 95 mm

L 105 mm

Included into the pack

Gambo con 3 pianetti antislittamento
per la massima tenuta nel mandrino

3 flat anti slip flats
for max grip into the chuck

=KRINO
Q@GROUP




SEGHE A TAZZA BIMETALLICHE HSS AD ALTE PRESTAZIONI
CON DENTE RINFORZATO, PER SISTEMA K-LOCK Hss bimetal high performance hole saws,
reinforced tooth, for K-Lock system/Scie cloche bimétallique HSS haute performance, dent renforcée,
pour systéme K-Lock/ Sierras de corona bimetdlicas HSS de alto rendimiento, diente reforzado,
para sistema K-Lock/Serras de trépano HSS bimetdlicas de alto desempenho, dente refotcado, para sistema K-Lock

BIMASTER

Confezione
Packaging
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HIGH PERFORMANCE HOLE SAW

BIM. HSS M3/1
Dente rinforzato
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Applicazioni

Applications
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K-LOCK, KIT ALBERO A CAMBIO RAPIDO
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PER SEGHE A TAZZA BIMETALLICHE

K-LOCK, QUICK CHANGE ARBOR KIT

FOR BIMETAL HOLE SAWS
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Art. 210704050

Composizione Kkit:
Description:

1 x albero K-Lock

1xK-Lock arbor
1 x punta pilota L95 mm
1 xpilot drill L 95 mm
1x punta pilota L 100 mm
Ixpilot drill L 100 mm
1x adattatore 1/2” X 20 UNF
Ixadaptor 1/2” X 20 UNF

1x adattatore 5/8” X 18 UNF
Ixadaptor 5/8” X 18 UNF

Alte prestazioni - dente rinforzato - sistema K-LOCK
High performance - reinforced tooth - K-LOCK system

cod.

2105801600

2105801700
2105801900
2105802000
2105802100
2105802200
2105802400
2105802500
2105802700
2105802900
2105803000

2105803200

2105803300
2105803500
2105803800
2105804000
2105804100
2105804300
2105804400
2105804600

Truciolato
Chipboard

[} d
pollici filetto
(7] inch thread
48 1.7/8
51 2
54 2.1/8
57 2.1/4
60 2.3/8
64 2.1/2
65 29/16
67 2.5/8
68
70 22/4
73 2.7/8
76 3"
79 3.1/8
83 3.1/4
89 3.1/)2
92 35/8
98 3.7/8
102 4"
111 4.3/8
121 4.3/4
127 5"
133 5.1/4

Spessore lavorabile
Material tickness workable

Smax4

Acciaio / Steel

I 777 wrz72

\
\
D

cod.

2105804800
2105805100
2105805400
2105805700
2105806000
2105806400
2105806500
2105806700
2105806800
2105807000
2105807300
2105807600
2105807900
2105808300
2105808300
2105809200
2105809800
2105810200
2105811100
2105812100
2105812700
2105813300

Legno / Wood
Y/

S max20

ADATTATORI PER ALBERO K-LOCK
ADAPTERS FOR K-LOCK ARBOR

%

UNIVERSALE - Si monta sulle seghe a tazza di tutte le marche. Per seghe da 14 a 305 mm
UNIVERSAL - It fits on hole saws of all brands. For hole saws from 14 to 305 mm
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Art. 210704051
Adattatori:
Adapters:

2x 1/2” x 20 UNF
3x5/8” x 18 UNF



VELOCITA DI TAGLIO PER SEGHE A TAZZA IN FUNZIONE DEL MATERIALE DA LAVORARE

Recommended cutting parameter chart for bimetal hole saws in accordance with the materials to work/Tableau des parameétres de coupe recommandeés pour
les scies cloches bimétalliques en fonction des matériaux & travailler/Tabla de pardmetros de corte recomendados para las sierras de corona bimetdlicas en
funcién de los materiales a trabajar/Tabela de PARAMETROS de corte recomendados para serras de trépano bimerdlicas em funcaco dos materiais a trabalhar

n Seghe a tazza
Bimetal hole saws
Materiale da lavorare @ Sega [ Hole saw mm Refrigerante
Work-piece material Cooland

14=17 40+44 | 4651 | 5257 | 5964 | 6570 102+108|111+121 127+140| 146+152 160+210

19:24 ‘ 2532 ‘ 33+38 7379 ‘ 83+89 ‘ 92+98

n. giri / min - rpm

Ferro [ Acciaio dolce

Low alloy steel 530 | 360 & 280 | 230 @ 190 170 | 140 | 130 | 120 | 110 90 80 80 70 60 50 40

Acciai trattati - Acciai inox
Stainless steel - High alloy steel 210 140 110 90 80 70 60 50 50 40 40 30 30 30 20 20 20

(£ -
o 2 EE

ggslts?ron 250 170 | 140 | 110 | 90 | 180 70 60 60 50 = 40 | 40 | 40 | 30 | 30 | 30 20

grt;gs"e 740 | 510 | 400 & 320 | 270 | 230 | 200 180 | 170 & 150 @ 130 | 120 | 110 | 100 @80 | 70 60

Af‘/m.‘ni,[‘,ir‘; f,.;gt';%;fge"e 850 | 580 | 450 | 360 300 270 230 210 190 @ 170 @ 150 | 130 | 120 | 110 @ 100 & 80 | 70 I
'I;Veogo':f 960 | 650 | 510 | 410 340 300 260 230 210 @ 190 @ 170 | 150 | 140 | 120 @ 110 & 100 80
;/‘;SS;'C? 640 | 430 | 340 270 | 230 200 | 170 150 & 140 130 110 100 90 | 8 70 | 60 50
g;;g;ggg;fd 960 | 650 | 510 | 410 340 300 260 230 210 | 190 | 170 | 150 | 140 | 120 110 100 = 80
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GUIDA ALLA SCELTA DELLA TAZZA

Choosing chart/Tableau de sélection/Tabla de seleccién/Selecdo da tabela

Esigenze Elevate
elevati parametri
ditaglio

High cutting parameters

Utilizzo Intensivo
Intensive use

Esigenze Limitate
utilizzo non intensivo

Non intensive use

Acciaio alto legati
Acciaio inox

High alloy steel
Stainless steel

Acciaio
legati-inox

Alloy steel
Stainless steel

Acciaio
basso legati

Low alloy steel

Acciaio inox
AISI 304-308-316

Stainless steel
AISI 304-308-316

v

HSS HSS - TIN HSS - TIALN
21001 21300 21325
HSS - CO
21011

Dentatura ricavata interamente di rettifica, taglio laterale rompitruciolo, molla di espulsione del dischetto.
Grande rendimento, precisione di foratura nel taglio anche profondo di tutte le lamiere in acciaio, leghe leggere, materiali metallici in genere,

utensile riaffilabile.

TCT
21040
21042
21043

Fully ground cutting teeth with chipbreaker, regrindable. High performances and precision in hole-making into metal sheets, light alloys, all kind

of metals.
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